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TECHNOLOGIE VYROBY VAZNIKU



STENOVE VAZNIKY

Sténové vazniky typu Vierendeel o vnéjsich rozmérech 500x98 mm s moznou variabilni délkou jsou
lepené/sbijené ze dvou pasnic ze smrkovych KVH hranolt o prirezu 60x80 mm a pricli z vodovzdorné
obalové preklizky (PDP) o sile 9mm a rozmérech 200x498mm (lze je narezat témér bezodpadove
z desek 1250x2500 mm) (obr.1).

obr. 1

Lepeni se provadi PUR lepidlem D4 Den Braven POWER KLEBER s aplikatorem (obr. 2) a sbijeni
konvexnimi hrebiky 2,8x50 mm. Velkou Usporu casu predstavuje vyuziti pneumatické hrebikovacky
a jednoduché sablony pro pozice hrebiki.

obr. 2



Montaz vazniku zacina na podpérach rozmisténych vhodné po délce montovaného vazniku ulozenim
KVH hranoli pomoci distancniho pripravku (obr. 2), dile pak aplikaci lepidla a ulozenim prvni PDP
pricle na zacatek KVH pasnic. Pri pfilozeni pricle na aplikované lepidlo se ji posune asi 0 20 mm sem
tam, aby se lepidlo rozmazlo. Pricle maji roztec typicky 600 mm, coz zajistuje dostatecnou tuhost
vazniku pri jeho velmi nizké hmotnosti. Vaznik je jiz pri vyrobé vylozen pasem mineralni/skelné
vaty tlustym 100 mm a Sirokym 400 mm. Tepelna izolace se ulozi mezi KVH hranoly po dokonceni
pricli z jedné strany.

obr. 3

V obvodové sténé mezi vazniky vznikne prostor kvadrovitého tvaru o tloustce 500 mm, ktery se uz
velmi jednoduse vyplni dalsi mineralni/skelnou vatou (3 vrstvy vaty o tloustce 180 mm, aby se vata
trochu stlacila).V obvodové sténé 1ze velmi jednoduse instalovat vedeni kanalizace, vzduchotechniky
a vodoinstalace.

Vyroba vazniku je s pouzitim pripravk( (obr. 3) a Ctyf podpor postavenych do roviny velmi
jednoducha. Pripravek totiz vymezuje vzdalenost mezi pasnicemi (definuje sirku vazniku) a urcuje
i roztec pricli.

Jako prvni pricli je tfeba prilepit/pribit tu nejspodnéjsi (obr. 4), pripravek zajisti i kolmy tvar spodku
vazniku. K jedné z pasnic je tfeba pritdhnout pevny rovny jekl, ¢imz se vyrovnaji pripadna prohnuti
pomoci pripravku prilepi/pribiji pricle zbyvajici na prvni strané vazniku. Vaznik se pak otoci, vylozi
mineralni/skelnou vatou a postup lepeni/pribijeni pricli se zopakuje i na druhé strané. Nakonec se
vata podél hran pricli prorizne ulamovacim nozem, aby mohla v celé plose mimo pricle ,vyskocit*
na plnou tloustku vazniku. Prvni peclivé vyrobeny vaznik mizeme pouzit jako podlozku pro vyrobu
dal$ich vazniku i jako Sablonu definujici polohy pdsnic i pficli. Sablona vznikne pfiSroubovanim
odrezka preklizky na vnitini a vnéjsi bocni stény pasnic hotového vazniku tak, aby doslo k vymezeni
poloh vsech c¢asti replikovaného vazniku. Tak mizeme vyrobu dalsich vaznikd dale vyrazné urychlit
a zajistit jejich rozmérovou shodu.



obr.4

Vyrobeny vaznik byl nékolik mésici testovan ve svislé poloze na povétrnostni vlivy (dést a vitr),
pricemz ani mineralni/skelna vata ani pasnice ¢i pricle vazniku nedoznaly thony. Z toho vyplyva,
Ze pri stavbé skeletu domu neni izolace ve vaznicich vystavena riziku z desté ¢i vétru a neni nutné ji
chranit. Vnéjsi zaklop na hotovou konstrukci je vsak vhodné provést do 1 mésice od dokonceni nosné
drevéné konstrukce domu. Konstrukcni systém vcetné jednotlivych vaznik( byl ovéren statickym
vypoctem na uinosnost, tuhost, stabilitu a pevnost.

TECHNOLOGIE VYROBY STRESNICH VAZNIKU

Stresni vazniky (obr. 5) jsou lepené/sbijené opét ze dvou pasnic z KVH hranolii o priitezu 60x80 mm
avsak z pricli z prirodné vyschlych smrkovych prken o sile 23 mm a Sifce 80 mm. Lepeni se provadi
opét stejnym zpusobem PUR lepidlem jako v pripadé sténovych vaznikd a sbijeni konvexnimi
hrebiky 2,8x60mm. Vaznik je pri vyrobé vylozen pasem mineralni/skelné vaty tlustym 140 mm
a Sirokym 600mm, ve stresni konstrukci mezi vazniky tak vznikne prostor klinovitého tvaru pro
jednoduché ulozeni mineralni/skelné vaty o celkové tloustce 660mm (na okrajich stfechy je vata
stresnimi latémi mirné stlacena).

obr. 5



Pro vyrobu vazniku neni mozné pouzit zadny pripravek, prvni peclivé vyrobeny vaznik je ale pouzit
jako sablona pro dalsi vazniky. K obéma pasnicim prvniho vazniku je tfeba pritdhnout pevny rovny
jekl, a pripadnd prohnuti KVH hranold tak vyrovnat. Vlozeni mineralni/skelné vaty o tloustce
140mm a jeji proriznuti podél hran pricli se provadi stejné jako u sténovych vaznik(i. Pokud jsou
nehoblovana prkna na vyrobu pricli prilis drsnd, je tfeba lepena mista na priclich vyhladit vibracni
bruskou (nema vyznam hoblovat cela prkna).

Tento typ stresnich vaznikd je urcen pro sedlové strechy s velice mirnym spadem (obr.6).
obr. 6

V pripadeé sedlové strechy s vétsim spadem lze pouzit princip sténovych vaznika i pro krokve.

Dalsi informace je mozné nalézt na webovych strankach www.optimalizmus.cz nebo se
muzZete obratit pfimo na nas:
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